
10250

"Б"

300

6800

100 100 300100 100 300100 1006000

6/15/1

5700
-0.020

50
0 -0.950

Крыльцо КР-1; КР-2; Кр-3

Ин
в.N

 п
од

л.
Вз

ам
.и

нв
.N

По
дп

ис
ь и

 д
ат

а

Подпись ДатаЛист N.док
Стадия Лист Листов

Формат А2

РП

Изм. Кол.уч

КЖДоговор

ГУ
"QISHLOQQURILISHLOYIHA"

Ташкент 2026 г.
Разработал

Норм.контр. Туйчиев У
Мирзаахмедова

ГИП

Нач. сектор Очилов Р.
Здания школы на 660 мест

 (Блок 1)

Тошкент вилояти Паркент тумани "Қизилсой" МФЙ ҳудудида
660 ўринли янги умумтаълим мактабини қуриш.
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Крыльцо Кр -1 с пандусом-1
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Спецификация элементов

Поз. Обозначение Наименование Кол. Масса
ед. кг Примеч.

Крыльцо Кр -1 с пандусом-1 1

С-1         ГОСТ 31938-2012  Cетка 1С    Ø6 A БK-200         S=41.87 м2

                    Ø6 A БK-200 1 0.59 24.7кг

Материалы
Бетон кл. В15 12.62м3

 Гравийная подготовка 100мм 2.1м3

Боковые поверхности  обмазать горячим битумом за 2 раза. 27.6м2

Закладная деталь ЗД-1 18
a       ГОСТ 10704-91 Ø40x3               L= 100 1 0.27 0.274кг
b       ГОСТ 103-2006* Пластина    -4х100х100 1 0.31 0.314кг

0.00
Крыльцо Кр -2 с пандусом-2 1

С-1         ГОСТ 31938-2012  Cетка 1С    Ø6 A БK-200         S=12.71 м2

                    Ø6 A БK-200 1 0.59 7.5кг

Материалы
Бетон кл. В15 4.1м3

 Гравийная подготовка 100мм 1.5м3

Боковые поверхности  обмазать горячим битумом за 2 раза. 15.6м2

Закладная деталь ЗД-1 18
a       ГОСТ 10704-91 Ø40x3               L= 100 1 0.27 0.274кг
b       ГОСТ 103-2006* Пластина    -4х100х100 1 0.31 0.314кг

0.00

Крыльцо Кр-3 1 0.00 Расход
на 1 шт

С-1  Cетка 1С    Ø4 A БK-150         S=3.45 м2

                    Ø6 4 БK- 150 0.378 1.304 кг

Материалы
Бетон кл. В12.5 0.93м3

 Гравийная подготовка 100мм 0.20м3

Боковые поверхности  обмазать горячим битумом за 2 раза. 1.41м3

1. Данный лист смотреть c листами АР
2. Под фундаментами устраивается подготовка из гравий  толщиной 100мм, подготовка
устраивается шире габаритов фундамента на 100мм в каждую сторону.
3. Боковые поверхности бетонных и железобетонных элементов соприкасающийся грунтом
обмазать горячим битумом за 2 раза.
4. Обратную засыпку пазух выполнить качественным местным грунтом послойно с
уплотнением при оптимальной влажности до плотности грунта в сухом состоянии ρ   ≥1.60 т/м³.
5. Сварку металлических элементов электродами типа Э-42А по ГОСТ 9467-75*,  высота шва
h=3мм по всей длине касания.
6. Металлические изделия и сварные швы окрасить эмалью ПФ115 по ГОСТ 6465-23*,за 2 раза
по грунтовке ГФ-021 по ГОСТ 25129-20*.
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